Kodak AEROCOLOR IV Negative Film 2460 является среднескоростной мелкозернистой цветной негативной аэрофотопленкой.Эта пленка имеет большую спектр чувствительность и специально разработана для обработки как цветная негативная пленка. Однако эта пленка не имеет полного цветового маскирования, поэтому прямое преобразование может быть выполнено из негатива. Объекты, записанные в цвете, дополняются натуральными цветовыми оттенками.
Основа, на которой выполнена пленка, EST Base, обеспечивает гибкость, влагостойкость, пленка имеет абразивно-устойчивую эмульсию, противоореольное покрытие и обратный подслой.

Эмульсия пленки позволяет выполнять скоростную высокотемпературную обработку в ролл-транспортерных процессорах, таких как Kodak Aerial Color Processor, Model 1611, Kodak EKTACHROME RT Processor, применяя процесс обработки AN-6.
Пленка также может быть обработана процессом С-41, применяя комплект химикатов Kodak.
Пленка может быть обработана в перемоточном процессоре, таком как М-10, проявителем В-5, но этот процесс не рекомендуется к первоочередному применению.

Применение.

Эта пленка применяется для аэросъемки на средних и больших высотах для производства карт и аэрографического распознавания фотографируемых объектов.

Пленка также применяется для изучения геологической, экологической, археологической, аграрной и лесной обстановки, для контроля транспортной ситуации, для градостроительства, для проектирования железных дорог, скоростных шоссе, для проектирования гидравлических сооружений, океанографии. Пленка также может быть применима для использования при записи цифровой и инфракрасной  информации.
Основа.

Применяемая основа толщиной 0,10 мм ESTAR, подслоированная.

Общая толщина.

Номинальная общая толщина необработанной пленки составляет 0,132 мм и включает в себя эмульсию (0,02 мм), основу (0,1 мм) и обратный слой (0,012 мм).

Вес.

Вес пленки AEROCOLOR IV Negative Film 2460 необработанной при относительной влажности 50% составляет 0,018 кг на кв.фут.

Спектральная чувствительность.

Данная многослойная цветная негативная пленка чувствительна ко всему дневному спектру и частично к инфракрасному.

Хранение.

Рекомендуется хранить в абсолютной темноте.

Экспонирование.

Аэрофотопленки не следует путать с обычными обращаемыми пленками, которые предназначены для выполнения художественной съемки.

Характер снимаемых аэрографических изображений явно отличается от обычных художественных, главным образом очень маленькими размерами и освещенностью объектов, условиями естественной оптической вуали и другими факторами. Именно поэтому все эти отличия должны быть учтены при практическом применении. Компьютерные системы Kodak Aerial Exposure Computer, Kodak Publication AS-10 разработаны для данного вида пленки.
Нормальное экспонирование дневным светом (без фильтра): EAFS или ISOA125 (для достижения максимальной контрастности). 
Замечание: экспонирование в этом случае равняется округленному значению кубического корня из 2, что соответствует 1/3.
Фильтры.

Данная пленка включает в себя внутренний ультрафиолетовый фильтр, таким образом фильтры цветовой коррекции обычно не применяются. В случае необходимости, для дополнительной цветовой коррекции в синем диапазоне могут быть применены фильтры Kodak Haze Cutting Filters HF-4 или HF-5.

Типовое экспонирование.

Типовое экспонирование для данной пленки составляет приблизительно 1/750 секунды при диафрагме f/5,6.
Это экспонирование соответствует солнечной высоте 40 градусов при ясной погоде и высоте полета 5000 футов (1524 м).

Тождественность характеристик.

При времени экспонирования от 1/10000 до 1/10 секунды не требуется корректировка фильтрами.

Структура изображения.

	Процесс
	Ед. зернистость

	С-41, время проявления 3,15
	8,5

	С-41, время проявления 4,15
	13

	С-41, время проявления 5,15
	15,5


Хранение.

Для сохранения результатов съемки все пленки Kodak должны храниться при относительно одинаковых условиях. Аэрофотопленки производства Kodak обычно упаковываются при значении относительной влажности в пределах 40-50 %.

Высокая температура и высокая относительная влажность хранения могут привести к нежелательным изменениям пленки.

Цветные пленки требуют более серьезных требований к хранению, чем черно-белые, температурно-влажностные режимы оказывают различные воздействия на цветовые слои данной пленки, что в конечном счете приводит к нарушению цветового баланса и впоследствии к изменению чувствительности и контрастности.

Хранение неэкспонированной пленки желательно производить в течение 2 недель при температуре от 13°С и ниже или в морозильной камере при t° -18°C -23°C в обычных контейнерах.
Если пленка хранится в обычном холодильнике, ее необходимо извлечь за 2 часа до открытия. Если хранение происходит в морозильной камере, то за 8 часов до открытия.

Это необходимо для предотвращения появления конденсата на пленке и во избежание ее прилипания.

Хранение отснятой пленки.

Хотя эта пленка обладает превосходными характеристиками, разумно хранить ее в холодном сухом месте. В случае необходимости сохранения экспонированной, не обработанной пленки в течение более одной недели, ее необходимо поместить в холодильник с температурой от 4°С и ниже.

Перед тем, как открыть или обработать отснятую пленку, которая хранилась в холодном месте, необходимо действовать, как описывалось выше.

Хранение обработанной пленки.

Лучше всего хранить обработанную пленку в темном чистом месте при температуре от 10°С до 20°С и при 30-50%% относительной влажности. Предпочтительнее хранить негативную пленку на сердечнике или в индивидуальной упаковке Kodak. Повышенная влажность вызывает образование плесени и как следствие глянцевание.

Очень низкая влажность способствует образованию эффекта скручивания и осветления пленки. Избегайте хранения пленки при температуре выше 27°С.

Предупреждение: ни в коем случае нельзя хранить обработанную пленку при минусовых температурах, это может привести к необратимым изменениям.

Обработка.

В первую очередь рекомендуемым процессом обработки является процесс AN-6, применяемый в механических процессорах. Предлагаемая механизированная обработка в ролл-транспортерных процессорах имеет преимущества в пропорциональном распределении процесса обработки по всей длине рулона.
Замечание: коэффициент контрастности может быть изменен в пределах 0,65-0,95 гамма-единиц в зависимости от требований.

В таблице, приведенной ниже, рассматриваются возможности изменения коэффициента контрастности для процесса AN-6 и С-41 в зависимости от изменения времени проявления и температуры.

Процесс AN-6. Время полного цикла.

	Процессор
	Скорость (фут/мин)
	Время, мин

	Kodak Aerial Color Processor, Model 1611
	4,2
	11,8

	Kodak EKTACHROME RT Processor, Model 1811
	4,2
	11,6


В каждом случае пленка заправляется эмульсионным слоем вниз.
Эта информация главным образом относится к процессорам Kodak Aerial Color Processor, Model 1611 и Kodak EKTACHROME RT Processor, Model 1811. Для тех, кто предпочитает ручную обработку, необходима дополнительная информация.

Замечание: для размещения заказа по машинной обработке пленки 2460 можно отослать заявку по электронному адресу aerial@kodak.com или написать на почтовый адрес компании.
Химикаты.

Процесс AN-6 предполагает использование следующих химикатов:

-Kodak Стартовый проявитель AN-6
-Kodak Дополнительный проявитель AN-6
-Kodak EA-5 Первая и вторая стоп-ванна и корректирующий раствор
-Kodak EA-5 Отбеливатель и  корректирующий раствор.
-Kodak Закрепитель и корректирующий раствор.
-Kodak EA-5 Стабилизатор и корректирующий раствор.
Свойство: Kodak FLEXICOLOR для финальной промывки и корректирующий раствор может быть применен для уменьшения водянистых разводов.

Последовательность выполнения операций в процессорах при скорости 4,2 фута в минуту. Модель 1611
	Растворы
Шаги
	№ ванны
	Время, сек
	Температура

	
	
	
	°F
	°C

	Проявитель AN-6
	1, 2, 3
	179,3
	106 ± 5
	41,1 ± 0,3

	Промежуточные емкости
	4-9
	28,4
	-
	-

	Стоп-ванна
	10
	58,9
	120 ± 5
	49 ± 3

	Промывка
	11
	58,9
	120 ± 5
	49 ± 3

	Отбеливание
	12
	58,9
	120 ± 5
	49 ± 3

	Закрепитель
	13
	58,9
	115 ± 5
	46 ± 3

	Окончательная промывка
	14, 15, 16
	176,0
	120 ± 5
	49 ± 3

	Сушка
	-
	88,7
	145 ± 5
	63 ± 3


Модель 1811. Kodak EKTACHROME RT Quick-Change.
	Растворы
Шаги
	№ ванны
	Время, сек
	Температура

	
	
	
	°F
	°C

	Промежуточная ванна
	1, 2, 3
	18,1
	-
	-

	Проявитель AN-6
	4, 5, 6
	175,9
	106 ± 5
	41,1 ± 0,3

	Промежуточная ванна
	7-12
	29,2
	-
	-

	Вторая стоп-ванна
	13
	58,6
	120 ± 5
	49 ± 3

	Промывка
	14
	58,6
	120 ± 5
	49 ± 3

	Отбеливание
	15
	58,6
	120 ± 5
	49 ± 3

	Закрепитель
	16
	58,6
	115 ± 5
	46 ± 3

	Окончательная промывка
	17,18
	117,3
	120 ± 5
	49 ± 3

	Сушка
	-
	122,1
	140± 5
	60± 3


Корректировка и коэффициент промывки (4,2 фута/мин).
Замечание: значение этих коэффициентов округлены в сторону возможного увеличения.

Модель 1611 и 1811 с Quick-Change.

	Растворы
Шаги
	Основная величина mL/кв.фут2
	Ширина пленки

	
	
	70 мм (mL/мин)
	5 дюймов (mL/мин)
	9,5 дюйма (mL/мин)

	Проявитель AN-6
	110
	105
	195
	365

	Стоп-ванна
	200
	195
	350
	665

	Промывка
	2 галлона/мин

	Отбеливание
	90
	90
	160
	300

	Закрепитель
	100
	100
	175
	335

	Финальная промывка
	2 галлона/мин


Отбеливание.

Процесс отбеливания, в котором применяется EA-5 отбеливатель, позволяет уменьшить общую стоимость затрат на растворы и уменьшает общее количество отбеливателя, который сбрасывается в канализацию. Необходимо собирать и перерабатывать все растворы и химикаты, участвующие в обработке пленки. Более детальную информацию об этом можно получить от компании Eastman Kodak.

Процесс С-41.

Данная пленка может быть обработана химикатами Kodak FLEXICOLOR процессом С-41. Для достижения результатов обработки, таких же, как и при процессе AN-6, увеличивается время проявления до 5 мин 15 сек при температуре 38°С с основным коэффициентом добавления 94 мл/кв.фут. Уменьшение времени проявления может привести к потере контрастности. Применяя проявитель AN-6 время проявки составляет 2 мин 56 сек при температуре 41°С, что увеличивает продуктивность.
Замечание: не применяйте проявитель Kodak FLEXICOLOR LORR, так как его небольшого количества будет недостаточно для выполнения всего химического процесса.

Цикл процесса С-41.

	Набор химикатов FLEXICOLOR
	Время, сек
	Температура, °С
	Основной коэффициент, мл/кв.фут

	Проявитель
	195-315
	38 ± 0,3
	94

	Отбеливатель II
	180-360
	38 ± 3
	95

	Промывка
	65
	От 24 ÷ 41
	2900

	Фиксаж
	260
	38 ± 3
	95

	Промывка
	195
	От 24 ÷ 41
	2900

	Промывка
	65
	24 ÷ 41
	95

	Сушка
	-
	Не выше 60
	-


*Если Вы увеличите время отбеливания и закрепления до 6:30 или больше, Вы можете расширить температурный диапазон от 24 ÷ 41°С. В некоторых процессорах понижение температуры в ваннах промывки может отразиться на понижении температуры в соседних ваннах. В этом случае необходимо больше времени для процессов в соседних ваннах. Если это происходит с температурой проявителя, то необходимо повысить температуру в ванне промывки.

Свойства процесса проявления и достижение 
различных степеней контрастности.
Изменение времени проявки и температуры, которые позволяют изменить контрастность, приведены в таблице. В случае изменения скорости подачи пленки в транспортере процессора, необходимо соответственно изменить скорость промывки для поддержания желаемого основного коэффициента.
	Тип проявителя
	Давление
	Время, сек
	Температура, °С
	Контрастность, приблизительно
	 ISOA
эквивалент

	AN-6
	0
	137
	38,9
	0,63
	80

	AN-6
	1
	137
	40
	0,7
	90

	AN-6
	2
	137
	41
	0,78
	100

	AN-6
	3
	176
	40
	0,84
	110

	AN-6
	4
	176
	41
	0,9
	125

	С-41
	0
	195
	38
	0,63
	80

	С-41
	1
	255
	38
	0,7
	90

	С-41
	2
	270
	38
	0,78
	100

	С-41
	3
	285
	38
	0,84
	110

	С-41
	4
	315
	38
	0,9
	125


Замечание: данные приведены для 3-х ванной системы проявки для модели 1611 или модели 1811.

2:66=4,2 фута/мин и 2:17=5,4 фута/мин.

Лентопротяжный механизм при обработке пленки.

Замечание: данный раздел не является обязательным к применению.

Данная пленка позволяет получить оптимально возможные результаты в современных, высокотемпературных проявочных машинах. Этот процесс происходит в перемоточных узлах, хотя этот метод обработки пленки не является приоритетным. Компания Kodak Eastman в дальнейшем не предлагает к использованию комплекты химикатов для машинной обработки.

Потребители сами по своему желанию могут использовать лентопротяжные механизмы, такие как Gordon/Morse M-10 Developing Outfit (Military Designator BS). Для получения более подробной информации об экспонировании, химикатах для обработки, можете обращаться в отдел аэрофотопленок компании Kodak.

Процесс контроля.

Процессор AN-6 позволяет производить контроль в процессе обработки пленки. Для этих целей рекомендуется система контроля Kodak CONTROL STRIPS.
Для получения более подробной информации о выполнении процесса обработки применяется система контроля Kodak Publication Z-200. Эта система применяется при использовании процессора обработки AR-5, AN-5 и AN-6.

Печать негативного изображения.

Вы можете воспроизвести изображение, применяя различные материалы компании Kodak.

Передача цветного негативного изображения.

Вы можете произвести передачу цветного негативного изображения напрямую (или через сканер) на материал Kodak PROFESSIONAL ENDURA.

Цветная печать.

Вы можете печатать изображение напрямую (или через сканер) на материалы:

· Kodak PROFESSIONAL SUPRA ENDURA VC в цифровом качестве или ULTRA ENDURA на бумагу.

· Kodak PROFESSIONAL ENDURA – материал для транспорантов.

· Kodak PROFESSIONAL ENDURA Metallic VC
Стабильность размеров.

Показатель стабильности размеров аэрофотопленок является очень важным показателем при использовании пленки для производства карт местности. Стабильность размеров является наиболее важным показателем, на него оказывают влияние такие факторы, как влажность, температура и срок давности.

Отсутствие растворителей в основе ESTAR Base является одной из причин, по которой пленка на этой основе обладает превосходными показателями размерной стабильности.

Размерная стабильность может незначительно варьироваться в различных направлениях размерного листа, однако эти изменения незначительны и не влияют на изменение соотношения длины и ширины.
Временные размерные изменения.

	Температурный коэффициент линейного расширения

	0,001%
	На изменение одного градуса F

	0,0018%
	На изменение одного градуса C


	Влажностный коэффициент линейного расширения (необработанной пленки)

	0,0025%
	При изменении на 1% относительной влажности


Необратимые изменения размерности.

	Размерные изменения, вызванные процессом обработки пленки

	-0,02% ÷ +0,01%
	Набухание


	Изменение размерности в зависимости от временного набухания, выявленные в процессе обработки пленки

	0,06%
	При хранении сроком 1 неделя при t° 120°F (49°C) и относительной влажности 20%

	0,03%
	При хранении сроком 1 год при t° 78°F (25,5°C) и относительной влажности 60%


Кривые и графики.
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Замечание: Представленные сенситометрические характеристики являются основными для данного вида продукции, однако они не представляют собой стандарты, которые применимы к продукции компании Kodak.
Различные условия хранения, экспонирования и условия обработки будут оказывать влияние на результат. Компания Kodak оставляет за собой право изменять и улучшать характеристики пленки в любое время.






